RIBE® Electrical Fittings - Pfehled

SPOJ S KOVOVYM KRYTEM TYP 250
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Piehled — SFoj s kovovym krytem Typ 250 . .
MAXIMALNI BEZPECNOST PRO VASE SPOJENI POMOCI OPTICKYCH VLAKEN

SPOJE S KRYTEM OPGW
Vesgkeré nade spoje s krytem se vyznaéuji vynikajicimi viastnostmi jako je vysoka hustota a extrémne vysoka mechanicka
odolnost — pro spojeni, ktera spliiuji vade poZadavky.

IE »
> TECHNICKE VLASTNOSTI
* Material pouzdra: Aluminiova slitina
+ Max. 4 kabelové prichodky
« Standardni kapacita spoji:
> 144 zalisovact / 96 teplem smrstitelné spoje
« Min. polomér ohybu vidken: = 30 mm
* Typ cchrany: IP Code 67
* Odolny proti korozi
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+» Celkova vaha véetné komponentd: pfiblizng 9-11 kg

* Rozsah provozni teploty:

-40°C to +70°C

* Rozsah pfipustné tepioty b&hem instalace: -10°C az +50°C
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> SPOJ § KOVOVYM KRYTEM TYP 250 PODLE NAKRESU RIBE® DRAWING B 895 002

Obr.  |[Objednévka &. \Vyrobek / soucastka OPGW /FOC
Gvrmrn
1 3.23539-06 Spoj s kovovym Typ 250 4 prichodky
X 3 46625-23 gtl:f,gfnvv; (t:r-:-fb II;I;-1<( é)_gﬁ Sada prilchodek 1 Trubka (IT)/ 9.0 -13.y
3.46625-12 14.0- 17.y
3.46625-17 18.0-25.0
s 46625-20 OPGW / CT 0 6.5 -10.4 Sada prichodek Stfedova trubka (CT) CT ﬁg% 111-179
3.46625-24 8a¢ 18.0-25.0
s 46625.25 OPGW/CT 010.5 -14.5 Sada prichodek Stfedova trubka (CT) CT ':-,';r.r C:;———I 14.0-178
3.46625-21 1'?}‘ 1 ||18.025.0
5 4662513 OPGW/2T Sada prachodek 2 Trubky (2T) 3T -i_' . r 111-17.9
..f i (.
3.46625-18 - 18.0-25.0
5 4662514 OPGW/3T Sada prichodek 3 Trubky (3T) 3T ;.ﬁ" i Q 11-17.9
ol
3.46625-19 L 18.0-25.0
2.2 3.46625-22 FOC Sada prichodek 0.0-13.9
3.46625-15 14.0- 17.9
3.46625-16 18.0-224
3 3.46621-11 Sada Sroubovacich zastréek PG2I
4 3.46617-24 Sada svorek 10.0- 14.0
3.46617-25 144 -20.0
3.46617-26 20.1-26.0
5 3.48735-10 PInici sada jako zastupny prvek 10,12, 14
3.46735-11 14, 16, 18
3.46735-12 20, 22, 24
6 3.46760-02 Sada spojll (Véetné 2 spojovacich kazet Vietna1) SKI 21
7.1 3.46731-03 Rozvod vidken PECO 3/12 PECO 3/12
7.2 3.46776-01 Rozved vidken FATKS 2/6 FATKS 2/6
8 3.46759-01 Ochrana / drzak zamackavaciho spoje ISW/SWH 12-32
] 3.46759-02 Ochrana / drzak smritovaciho spoje SR/SRHB-62
10 3.46216-24 Svorka pro uhlopfiéné Konstrukce
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11 3.46216-36

Svorka pro kulaté konstrukce

0 150 - 800

(OPGW) Optical Ground Wire — Opticky kulaty drat
(FOC) Fibre Optical Cable — Vidknovy opticky kabel
Pfehled - Spoj s kavovym krytem Typ 250

PRVKY & NAKRES

> PRVKY

SPOJ 5 KOVOVYM KRYTEM TYP

250

Maximalni kapacita spoji:

144 x ochrana zamatkavaného

spoje SW/ SWH 12-32 nebo 96 x

ochrana teplem smrstitelného spoje
--..,._\' SR /S8RH 8-62

SADA SPOJU SK121

‘/Cetn& ochranné trubky

Bézn4 kapacita sady spoj:

2 X 24 = 48 zamad&kdvané spoje
nebo 2 x 16 = 32 teplem smrstiteiné
spoje

SADA PRUCHODEK

Kabelové navlagky (2.1 + 2.2),
krouZek (32 x 3), kabelové

s Prichodky, smrstitelna hadice pro
néj3i ochranu - ATUM / MWTM,
smrstitelnd hadice pro vnitfni
ochranu - ATUM,

- / 3-nozni provedeni, pasta pro
montaz kov(, silikonové mazivo

. SADA SROUBOVACICH

- ZASTRCEK

PG21, krouzek (32 x 3), pasta pro
montaz kovd, silikonové mazivo

- g ROZVODY VLAKEN
e PECO 3/12 nebo FATKS 2/6

12 x OCHRANA/DRZAK

ZAMACKAVANEHO SPOJE
SW/SWH 12-32

8 x OCHRANA/DRZAK
SMRSTITELNEHO SPOJE
SR/ SRH 8-62

SADA SVOREK

UPEVNOVAC[ SVORKA PRO
UHLOPRICNE KONTRUKCE

"PLNICT SADA JAKD ZASTUPNY
PRVEK

UPEVNOVACT SVORKA PRO
KULATE KONTRUKCE




> NAKRES ROZMERU V MM

¥

'y

. 57

[UZEMNERNI min. 25 mm- " | EARTH CONNECGTION min. 25 mm>




COMPETENCE CONNECTS

RIBH

RICHARD BERGNER ELEKTROARMATUREN GMBH & CO. KG
Bahnhofstr. 8-16 + 91126 Schwabach « Germany

Telefon: +48 (0) 91 22/ 87- 11 54 « Fax: +49 (0) 91 22 /87-15 06
E-mail: optofit@ribe.de * www.ribe.de




Montazni navod pro Spoj s kovovym krytem - Typ 250 MA B895-06-0-en

IBE

www . ribe.de
Spoi & kovovym krytem Typ 250

18.04.2016
MA B885.08-C-en
1114

Obsah
1 Rozsah dodani

4.3

Piiprava FOC

11 Shiinka spoje.s knytem
|

4.4

Pilprava skfifiky spoje s krytem

Al




1.2 Ptislusenstvi a sady spojl 4.5 VioZzeni OPGW a FOC

2 Né&stroje 4.6 Upevnéni a utésnéni OPGW

3 \V&eobecné informace 4.7 Upevnéni a utésnéni FOC

3.1 4.8 Instalace kazety
Okolni podminky

3.2 4.9 Spojeni viaken
Kapacita

n 4.10 Uzavfeni skfifiky spoje s krytem
Instalace

4.1 Pfiprava instalace 4.11 Namontovani skfifiky spoje s krytem

4.2 Priprava OPGW

1 Rozsah dodani {(viz Objednavka ¢&.)

1.1 Spoj s kovovym krytem se sklada z: plechového krytu, kulaté desticky s upeviiovaci svorkou, tésnéni, kazetové podpéry
a suché patrony (2}. (obr. 01)

1.2 Napéjeci sada, sada svorek, plnici sada, sada kazet a sada spoji. (obr. 02 -07

fig. 05
...:r-—..—-l—u.--
. fig. 06
BN 2 il I
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fig. 03 fig. 04 | fig: 07 SRR
[ Obr. | Fig. ]
2 Nastroje

Kromé b&zné pouZivanych nastroji a pfistrojl pro instalaci OPGW a FOC je tfeba mit na misté také ndsledujici nastroje:

« Rezaé trubek RIBE

* Momentovy kli¢ az do 100 Nm véetn& Sestihrannych matic w.a.f. 17, 19, 22 a $estihranné objimky pro M8

* Francouzsky Kii¢ pro kabelové priichodky

3 Vieobecné informace

3.1 OkolnT podminky

Povoleny rozsah teploty okolniho prostfedi pro instalaci by se mél pohybovat mezi -5°C a +50° C,

3.2 Kapacita

Typ 250 miize byt vybaven maximalné 4 béznymi kazetami. Jedna kazeta mize byt vybavena dvéma dr2éky spoji pro 2x12
sendviCovych spoji nebo 2x8 teplem smrstitelnych spoji.

4 Instalace

4.1 Plipravy na instalaci

4.1.1 Urtete polohu, v jaké bude skfifika spoje s krytem pfipojena k v&Zim s vysokym napétim, sloupim, zdem nebo opérnym
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konstrukcim.
4.1.2 Upevnéte OPGW dotasn& kabelovymi svorkami bez krouceni k bodu upevnéni na vedeni spoje a upevnéte ho svorkami.
4.1.3 Oznadte konetnou délku a polohu OPGW.
4.1.4 Odstrafite OPGW véetné kabelové svorky.
42 Priprava OPGW
4.2.1 Pipravte OPGW v natazené délce pfibliZné 4m.
4.2.2 Prilepte odifznutou &ast tfemi vrstvami pasky GFK a podle toho ji ufiznéte podle obr. 08,
(viz4.23-427)

3000

" fig. 08 |

e IL £

[ Obr. | Fig.

(Rozméry v mm)

4.2.3 Odstiihnéte nebo upilujte aluminiovy drat v3ude kolem vnéj§iho povrghu.

4.2.4 Odstrafite vrstvu z konce OPGW smérem dol(.

4.2.5 Zlomte draty na fezné hran& a uhladte ostré okraje pilnikem.

4.2 6 Rozbalte nerezoveé trubky z dratu.

Poznamka: Zajistéte draty proti prehybanil

4.2.7 Uiiznéte ocelové draty kotoudovou fezadkou podle obr. Q8.

Poznamka: Neponiéte trubku héhem Fezénl a po jeho skongeni zkontrolujte, jestli trubky nejsou podkozené!
4.3 Pfiprava FOC

4.3.1 Ocistéte FOC lihem.

4.3.2 Udélejte kruhovy vyiez fezaGem na kabely nkt v bodé fezani a podéing rozfiznéte kabelové pouzdro.
4.3.3 QOdstrarite kabelové pouzdro a ofistéte kabelové Zily lihem.

4.3.4 Odfiznéte opérny prvek FOC podle obr. 09.

3000
" »
20
i fig. 09
ALY
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“l . \l‘ ‘ 4‘.
Gaine du cable Elément de support Ame du cable
Obr. Fig.
Gaine du cable Gaine du cable
Element de support Element de support
Ame du cable Ame du cable

(Rozméry v mm)

4.4 Priprava skFfifiky spoje s krytem

4.4.1 Upevnéte kulatou destitku na pracovnim stole (napfiklad dvéma svéraky).

4.4.2 Qdstrarite slepé zatky.

4.4,3 Namastéte t&snicl krouZky silikonovou pastou a zavit tsniciho Sroubu pastou Molykote. (obr. 10 - 11)

L —

fig. 10

[ Obr. [ Fig. _
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4.4.4 Viozte tésnfei Sroub a zasroubujte ho klicem sme&rem doll.(obr. 12)

i

[ Obr. [ Fig.

4.4.5 Upevnéte navlacky pomocl roubl a reduktord. Reduktory jsou zapotfebi pouze pro PG13.5, PG16 a PG21. (obr. 13)

| Fig.

4.5 Viozeni OPGW a FOC
4.5.1 Nainstalujte spodn( ¢ast svorek a nastavte je k otvorim pro vioZenl. (obr. 15)
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["Gbr. [ Fig. |

4.5.2 Zatlacte teplem smrititelné trubky MWTM 16/5, a dale pak MWTM 25/8 do OPGW and FOC o rozméru 0 < 16mm. {obr.
16)

fig. 16

[ Cor. [ Fig. |
4 5.3 Viozte OPGW, a déle pak FOC navladkami do navrhované polohy. (obr. 17 - 17A).

._"| 1

| Fig.

454 Srouby upevnéte francouzskym klicem. (obr. 18)
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[ Fig.

455 Vyzkousejte OPGW, a pak FOC co se tyée upevnéni jejich vioZeni.
4.5.7 Smritovani trubek MWTM 50/16 a MWTM 25/8. (obr. 19A - 19F).

[Obr. — [ Fig. 1

4.5.7 Upravovani svorek a nepouZivaného svorkového cka vypinéného pinicimi &astmi a upevnéného pomoci krouticiho
momentu 20Nm (OPGW), a déle pak 10Nm (FOC). (obr. 20A - 20D). Zasvorkovani OPGW a FOC v oddélenych svorkach
— pokud mozno. {viz obr. 20C})
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[ Gbr. | Fig.

4.5 8 Vyzkouseijte, jestli je FOC pofadné upevnén v kabelovych svorkach.

4.7 Upevnéni a utdsnéni OPGW 1 aZ 3 ocelovymi trubkami

4.6.1 Ufiznéte trubku fezadem trubek (obr. 21} podle obr. 22.

Poznamka: Sipka na fezadi trubek musi sméfovat ke konci optického kabelu, a déle pak ke kenci vidken,

 fig. 27

[ obr. | Fig. |

4.6.2 Utésnéni ocelové trubky podle obr. 22 teplem smrtitelnymi trubkami nebo uzaveéry. (viz zadéanl v tabulce 1, strana 10}
4.6.3 Tahnéte ochrannou trubku FOPT-CT pres ocelovou trubku podle obr. 22 a upevnéte ji teplem smrstitelnou trubkou podie
Tabulky 1 (nasledujici strana).



fibres

Upper edge sleeve Cutting edge tube
1 ¢ 140 R
~: Protecting tube
RN ol |2 - 30 fixed with ATUM 8/2
\\:1\ | L3 r
|-
) = :
= .
00 SN
i Sl ';‘j-t_! “‘\" I"—'-""_P
RN
}‘x\‘\ » 6049 .
RN

ATUM 3/1 and ATUM 8/2 to increase

the steel tube

Protecting tube FOPT-CT 3.15/4.3

pull over the steel tube

ATUM 12/3, respectively heat shrinkable cap HEV

Obr. Fig.
Navlaéka horni hrany Upper edge sleeve
Trubka fezné hrany Cutting edge tube

Ochrannd trubka upevnénd k ATUM 8/2

Protecting tube fixed with ATUM 8/2

Vlakna

Fibres

ATUM 3/1 a ATUM 8/2 ke zvétieni ocelové trubky

ATUM 3/1 andATUM 8/2 to increase the steel tube

Ochranna trubka FOPT-CT 3.15/4.3 tazena pfes ocelovou

trubku

Protecting tube FOPT-CT 3.15/4.3 pull over the steel tube

ATUM 12/3, a dale pak teplem smrétitelny uzavér HEV

ATUM 12/3, respectively heat shrinkable cap HEV

obr. 22 (viz také Tabulka 1)
(Rozméry v mm)

Tabulka 1:
1 2 3 4 5
Ocelova trubka (R} Cap (QOchranna trubka [Teplem smrstitelna trubka
Teplem Teplem
smrstitelnd smrstitelna
trubka trubka
Trubka - @ Trubka-&isla |ATUM HEV ATUM FOPT-CT 3.15/4.3 IATUM
1.9-2.7 1 3/1 12/3
600 mm dlouhd
2.8-3.2 1 8/2 12/3
3.3-3.8 12/3
L 00 mm dlouhd 8/2
Ohfatd na konci a
roztazena
18-27 ?2+3 3/ 216+318
00 mm dlouha
2.8-32 2+ 3 216-318
3.3-3.8 2+3 216+318 8/2
00 mm dlouha
Ohrata na konci a
roztaZena

4.7 Upewnéni a utdésnéni FOC
4.7 1 Rezani kabeloveé Zily podle obr. 23.
4.7.2 Utésnéni FOC na vné&jsim pouzdfe podle obr. 23

fig. 22 l




Heat shrinkable tube MWTM 3512

for FOC up to @22 5mm

for FOC up to @ 18.0mm

Heat shrinkable tube MWTM 25/8

Center slement

Cable core Fibres

Qbr.

Fig.

Teplem smrétitelna trubka MWTM 35/12 pro FOC az do &
22.5mm

Heat shrinkable tube MWTM 35/12 for FOC up to @
22.5mm

Teplem smrstitelna trubka MWTM 25/8 pro FOC aZ do @
18.0mm

Heat shrinkable tube MWTM 25/8 for FOC up to @ 18.0mm

Stiedovy prvek Center element
Kabelova Zila Cable core
ViIdkna Fibres

obr. 23

{(Rozméry v mm)

4.8 Instalace kazety
4.8.1 Polozte kazety na nosnik.

4 8.2 Polozte ochranné trubky, a dale pak kabelové Zily do oéek za kazetou a upevnéte je kabelovymi spojovacimi prvky. (obr.

24)

4.8.3 Upevnéte ochranné trubky, a dale pak kabelové Zily do vyfezl kazety kabelovym spojovacimi prvky podle obr. 24.

Poznamka: Neupeviiujte kabelové spojovaci prvky pfilis pevné!

Obr.

Fig.

Kabelovy spojovaci prvek

Cable binder

4.9 Spojovani vlaken
4.9.1 Spojte opticka vlakna podle cbr. 25.
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max. 25mm

1

[ Obr,

4.9.2 PoloZte volna vidkna do ofek a v kazetéch rozdélte. (obr. 25)

Poznamka: Polozte volna vidkna pokaZzdé na obé strany ochrany spoje zarover

s ohledem na minimalni polomér chybu < 30mm.

4.9.3 Uzavfete kazetu ochrannou destickou.

4.10 Uzavien! skifftky spoje k krytem

4.10.1 Aktivujte suché patrony (oteviete aluminiovou f6lii) a polozte je na dno spojl.

Poznémka: PouZijte pouze Zluté nebo modré suché patrony!

4.10.2 Nasadte plechovy kryt a otofte jim ve sméru hodinovych rugigek nakolik to bude mozné. Potom utdhnéte Sestihranny
objimkovy &roub (viz cbhrazek 26A — 26C) Kroutici moment: 14 Nm.

A



fig. 26(A-C)

[ Obr. [ Fig. ]

4.11 Namontovani skfifiky spoje s krytem
4111 Skfifika spoje s krytem bude upevné&na pomocf pfedinstalovaného zavrtného roubu M10. Kroutici moment: 35 Nm
{viz obr. 27 - 28)
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[ Obr. [ Fig.

Kroma tohoto standardniho upevnéni jsou k dispozici i nsledujici sady svorek:

- Sada svorek pro upevnénl na miiZovy stozar

- Sada svorek pro upevnéni na kulaty stoZar

Vyde uvedené Udaje — vietné ilustraci — odpovidaji soutasnému stavu nasich védomosti a jsou spravné a spolehlivé podle
naseho nejlepiiho védomi. Nepfedstavuji vak z nadi strany zdvazné zajisténi kvality. Takovéto zajisténi je moZné jen
prostiednictvim nadich norem pro zajidténi kvality. UZivatel tohoto vyrobku se musi rozhodnout na svou viastni zodpovédnost
ohledné vhodnosti pro zamyslené pouZiti.

Nase zodpovédnost za tento vyrobek se omezuje na “V3eobecné podminky pre dodavky produktl a sluzeb elektrického a
elektronického primyslu”.

Specifikace RIBE muZe byt zménéna bez pfedchoziho upozornéni. RIBE si navic vyhrazuje pravo upravovat bez pfedchoziho
upozoréni, a provadét zmény materidld a pracovnich precest, které nepoikodi pouZitelné specifikace.

Poznamka: V pfipadé& Spatné montaZe vyrchce RIBE nenese Zadnou zodpovédnost.

V piipadé dotazd kontaktujte prosim:

Richard Bergner Elektroarmaturen GmbH & Co. KG

Industriestr. 5 D-81126 Schwabach / Germany Telefon: +48 (0) 9122 / 87 -0 E-mail: elektroarmaturen@ribe.de
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